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(3) Roue ou element de carrosserie ou accessoire en metal, pour vehicule automobile, revetu d'une 
peinture metal Usee irisee et proced6 de fabrication. 

(§7) [.'invention concerne un support notamment metallique ou en matiere plastique revetu sur au moins 
une face d'une peinture metallisee irisee. 

Selon Tinvention, ladite peinture est constitute d'une couche interne form6e de pigments d'alumi- 
nium en pate et de Hants organiques, d'une couche interm6diaire ou externe produisant une irisation 
resultant de la diffraction de la lumiere. Eventuellement, un vemis exteme de finition recouvre ladite 
peinture. 

Application aux roues, a la carrosserie ou aux accessoires en metal pour vehicule automobile, et en 
decoration. 



A 
-3 

2 
1 



CO 
CD 



s 

CO 



Q. 

LU 



Jouve. 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS 



EP 0 664 163 A1 



La oresente invention concerne un support, notamment une roue de vehicule automobile ou un enjcW 
Dourr^S 

oe carrosserie ou un accessoire en metal, pour vehicule automob.le, revetu d une telle pe.nture. 
pup concerne enf in un precede de fabrication d'un tel support. 

Lei peinTurel me alLes vermes pour les elements de carrosserie d'un vehicule automoNe , ou les ac- 
cessoL en nXl o,Tes roues de celui-ci sont couramment realisees par application prtalable dun appret 

"TeSrm^^ annees comme substitution aux peintures ™£ 

des HZ ZZ'Zis lesquel.es son, incorporees des per.es notamment du m.ca. enrobees avec des 
pigments. Ces peintures ont recemment trouve une application en decoration. nlatstioues 
P 9 Tes supports utilises pour ce type de peinture sont notamment racer ""^ZZlZtamaes 
II serait neanmoins souhaitable de pouvoir disposer de peintures permettant de combmer les avantages 

3S£SSSS=sS==ra=== 

* des resultats tout a fait instants. rev etement forme d'une base metallique, ledit re- 

° U CalZXumentEP-A-402 181 deC nt une peinture dont .a coucheexterne est formeed'unepein- 

'^'•expression "couche interne" on entend la couche qui est directement en contact avec : .a ^ consi- 
deree du Z. eventuellement, comme cela sera decrit au cours de la descnpt.on, par I .ntermed.a.re d un 

?^-^'^£To^Z on entend .a couche qui est directement en contact 

gjrale I "pTucJ de cou.eurs interferenciel.es dues a des effets optiques sur £ surface des p.gments, 

° U teSXSes sont ceux couramment utilises dans .'industrie automobile ou metal.urgique de 

Ces Z ort^nrllent ,es enjolfceurs. les roues en ai.iage ou les elements de ,tmcmm> de vo.ture. 
Le vernis externe de f inition est notamment a base de vernis acryhque, po yester ^ amme. 
Ces vernis sont bien connus de I'homme de metier et ne sont donnes qu'a trtre .ndicat.f. 
SSfes meSsees a base de pate dominium et d'un liant organique sont bien connues de I homme 



du metier. 



Seion' une variante generale. la couche intermedial ou externe est formee d'un liant organique et de pig- 
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ments colores nacres. 

Parmi les Hants organiques convenant pour la presente invention, on peut citer d titre indicatif tous les 
Hants bien connus de Phomme de metier & haut extrait sec (notamment ceux connus sous le terme "medium" 
ou "high solids"). Parmi ceux-ci, il est avantageux de choisir ceux compris dans le groupe constitue par les 
. 5 resines polyurethane, polyester, melamine ou acetobuty rate de butyle, polyester, melamine et d'aut res resines 
communement utilisees dans Industrie des peintures. 

Les pigments, af in de produire le phenomene d'irisation, ont generalement une taille comprise entre 5 et 
150 micrometres et sont notamment choisies dans le groupe constitue par les pigments dichroi'ques ou non, 
enrich is d'un effet nacre, d haut brillant et intensite de couleur. 
w II a ete trouve de facon particulierement inattendue qu'afin d'obtenir une peinture metallisee irisee, pro- 

duisant I'effet esthetique optimum allie d une resistance d la corrosion et aux chocs tres satisfaisante ladite 
peinture selon P invention devait repondre d un certain nombre de caracteristiques objet de la presente inven- 
tion, prises ou non en combinaison et qui sont enumerees ci-apres : 

• la proportion en volume des perles par rapport au volume total de la couche intermediate ou externe 
15 est comprise entre 2 et 25 %. 

Lorsque cette proportion se situe au-deld ou en-dec^ de cette limite, on observe une rapide decroissance 
de I'effet recherche, ce qui rend la peinture beaucoup moins satisfaisante dans la plupart des applications aux- 
quelles elle est destinee. 

- L'epaisseur de la couche intermediaire ou externe est comprise entre 5 et 20 j^m. Cette caracteristique, 
20 de preference mise en combinaison avec la precedente, conduit egalement aux effets recherches de 

facon optimale. De meme, Putilisation d'une epaisseur, en dehors de Pintervalle defini, conduit £ des 
resultats beaucoup moins satisfaisants dans la plupart des applications precttees. 

- L'epaisseur de la couche de peinture metallisee est comprise entre 20 et 30 urn. 

L'invention a plus particulierement pour objet une roue de vehicuie automobile dont la jante est revetue 
25 d'une peinture metallisee irisee, telle que decrite precedemment, recouverte d'un vernis externe de f inition ou 
un enjoliveur pour une roue de vehicuie automobile ainsi revetu. 

L'invention a aussi pour objet un element de carrosserie ou un accessoire en metal pour vehicuie auto- 
mobile revetu sur la face externe d'une peinture metallisee irisee telle que decrite precedemment, la peinture 
metallisee irisee etant elle-meme recouverte d'un vernis externe de f inition. 
30 L'invention a egalement pour objet un procede de fabrication d'un support notamment metallique ou en 

matiere plastique, ou d'un element de carrosserie ou accessoire en metal ou roue de vehicuie automobile ca- 
racteris6 en ce qu'au moins une face metallique, garnie eventuellement d'un appret anti-corrosion et/ou d'un 
primaire d'accrochage, est revetue d'une base metallisee composee d'un iiant, d'une pate d'aluminium et d'un 
vehicuie inerte, notamment par projection elect rostatique ou pneumatique, en ce que le v6hicule inerte est eva- 
35 pore puis en ce que Pon applique sur ia couche interne ainsi formee, un melange d'une solution composee de 
Hants organiques, de perles nacrees et de diluants, en ce que le diluant est elimine, en ce que Pon recouvre 
eventuellement la couche dite intermediaire d'un vernis de f inition et en ce que Pon soumet le support ou la 
carrosserie ou Paccessoire & une cuisson. 

Les procedes pour appliquer Pappret anti-corrosion et/ou le primaire d'accrochage sur la face metallique 
40 & rev^tir de peinture sont bien connus de Phomme de metier. Parmi celles couramment utilisees on peut men- 
tionner Pelectrophorese ou le poudrage electrostatique. La cuisson est effectuee generalement d une tempe- 
rature comprise entre 150 et 200° C pendant environ 30 minutes. 

La poudre d'aluminium en suspension dans le melange Hants/vehicule inerte est presente generalement 
& des concentrations en poids variant de 0,05 & 10%. 
45 Les perles nacrees en suspension dans le melange iiants/diluants sont presentes generalement d des 

concentrations en poids variant de 0,05 a 10%. 

Les Hants sont choisis d titre indicatif parmi ceux indiques precedemment. 

L'application de la couche metallisee est effectuee par projection electrostatique ou pneumatique de ma- 
nure connue. 

so La couche de peinture nacree, dont la composition est decrite ci-dessus est egalement appliquee par pro- 
jection electrostatique ou pneumatique. 

De meme, le vernis de f inition est applique de maniere connue. 

La cuisson est effectuee d une temperature variant entre 140 et 170°C pendant environ 30 minutes. 
La presente invention n'est pas limitee aux variantes exposees ci-dessus et peut notamment s'etendre aux 
55 supports metalliques et plastiques destines & la decoration. 

L'invention est maintenant illustree par Pexemple suivant donne d titre indicatif en relation avec la figure 
ci-jointe qui est une vue en coupe transversale d'un support metallique selon l'invention. 

Le support metallique 1 garni d'un appr§t anti corrosion 2 est revetu successivement d'une couche interne 
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m*taHte4p ^ Duis d'une couche intermediate nacree 4 et enf in d'un vernis 5. 

et d'un liant polyurethane et a ete fournie par la Societe BASF sous la reference G E2W09R 

Le vernr P resente une epaisseur de 40 urn ± 10 et a ete fourni par la Soc.ete BASF sous la reference F 

5 F T'fbiLerexempleestdMllustrerreffettechniqued'irisationobtenueavecdiffere 

ture naclt Ce4 peinture nacree a ete fournie par la Societe BASF sous la reference G E 22 et est a base 

* nTO ye de Zarei. Colorlab instrument Optronic par la mesure des indices ^nn^ues L , a , b . b,en 
connus de I'homme de metier, suivant trois angles differents de mesure : 25-.4S .110 . 

On donne egalement les variations A des differents parametres. ■ ^ atotta 

UexempTe ^est un exemple comparatif. relatif a un support metallique revetu d'une pemture nacree telle 

« L t^E^2ZU comparatif. relatif . un support metal.ique revetu d'une peinture metallisee 

"TexZ^ 
nacree a une epaisseur de 24±2 \\m. 

Les resultats sont indiques dans le tableau ci-apres. 
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D/10 


L* 


a* 


b* 












25: 


95-6 


- . 5 














45: 


64. 1 


-.7 


-3.9 












110: 


43-8 


-1.2 


-4.5 
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D/10 


L* 


a* 


b* 












25: 101-5 


• D 


— # 7 












45: 


64 . 5 


-.7 


-1.5 












110: 


37.5 


-1.0 


-2.5 














DL* 


Da* 


* 

Db* 


DC* 


DH* 


D 






25: 


5.87 






-4 . 87 


4 . 30 








45: 


.41 


-.02 


2.33 


-2.24 


-.66 








110: 


-6.33 


. 11 


2.02 


-1.95 


-.52 
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D/10 


L* 


a* 


b* 












25: 


96.6 


-.7 


3.6 












45: 


62.6 


-.9 


-4.4 












110: 


42.2 


-1. 3 


-4.5 














DL* 


Da* 


Db* 


DC* 


DH* 


D 






& D * 


Q"7 


-.12 


-2.20 


-2.16 


.41 








A R • 
4 J . 




-.17 


-.57 


.59 


-.06 








110: 


-1.62 


-.13 


.03 


.01 


-.13 


10, 


.09 




A 

** • 


















n/m 


T * 


a* 


b* 














7D t U 


-. 6 


4.7 












45: 


62.6 


-.9 


-4 . 7 












110: 


42.9 


-1. 3 


-4 . 6 














DL* 


Da* 


Db* 


DC* 


DH* 


D 






25: 


.45 


-.07 


-1.13 


-1.11 


.19 








45: 


-1.46 


- . 18 


-. 81 


. 83 


-.03 








110: 


-.94 


- . 17 


- . 09 


. 13 


-. 14 


6 . 
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D/10 


L* 


a* 


b* 












25: 


94.6 


-.8 


8.3 












45: 


62.8 


-.9 


-4.2 












110: 


45.0 


-1.5 


-4.5 














DL* 


Da* 


Db* 


DC* 


DH* 


D 






25: 


-.96 


-.27 


2.54 


2.56 


.03 








45: 


-1.30 


-.18 


-.30 


.33 


-.11 








110: 


1.18 


-.30 


.03 


.06 


-.30 
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D/10 
25: 
45: 


L* 

93.0 
63.7 


a* 

-.9 
-.9 


b* 

7.7 
-3.6 
-3.9 








110: 


45.8 


-1.4 








25: 
45: 


DL* 
-2.58 
-.35 


Da* 
-.37 
-.20 


Db* 

1.92 
.30 


DC* 
1.95 
-.26 
-.47 


DH* 
.16 
-.26 
-.45 


D 

9.74 



10 



15 



20 



7. 



D/10 
25: 
45: 

110: 



25: 
45: 
110: 



L* 


a* 


95.5 


-1.0 


64.2 


-.9 


47.0 


-1.7 


DL* 


Da* 



b* 

12.5 
-2.6 
-3.8 



-.08 
.09 
3.20 



,45 
-.17 
-.50 



Db* 

6.71 
1.26 
.70 



DC* 
6.72 
-1.18 
-.50 



DH* 
-.12 
-.47 
-.70 



21.25 



25 



30 



D/10 
25: 


L* 
94.5 


a* 
-1.4 


b* 
14.6 
-.7 






45: 


65.3 


-1.0 






110: 


49.1 


-1.7 


-2.6 






25: 
45: 
110: 


DL* 

-1.08 
1.26 
5.33 


Da* 
-.88 
-.31 
-.58 


Db* 
8.86 
3.20 
1.88 


DC* 
8.90 
-2.72 
-1.50 


DH* 
.03 
-1.70 
-1.27 



25.66 



35 Revendications 
1. 



ni^cHnuP m revetu sur au moins une face d'une peinture 

. ssss^:^s^^ — — — — 

(5) de f inition recouvre ladite peinture. 

, sw o„ »*n » »— , . mmm.* — — — " — " — 

d'un liant organique et de perles colorees nacrees. 

50 enrichis d'un effet nacre a haul brillant et intensite de couleur. 

termediaire ou externe est comprise entre 5 et 20 nm. 
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tinee a Stre revetue est enduite d'un appret anti-corrosion et d'un primaire d'accrochage. 

8. Roue de vghicule automobile dont ia jante est rev&tue d'une peinture m6tallis6e iris6e telle que d6crite 
aux revendications 1 a 7, et d'un vernis externe de f inition ou un enjoliveur pour une roue de v6hicule 
automobile ainsi revdtu. 

9. Carrosserie ou accessoire en metal, pour vehicule automobile, revetu sur la face externe d'une peinture 
m§tallis6e, telle que d6crite aux revendications 1 a 7, et d'un vernis externe de finition. 

10. Precede de fabrication d'un support selon Tune des revendications 1 a 7 ou d'une carrosserie ou acces- 
soire en m6tal selon la revendication 8, ou roue de v6hicule automobile ou enjoliveur, selon la revendi- 
cation 9, caracterise en ce que la face considers, garnie 6ventuellementd'un appret anti-corrosion et/ou 
d'un primaire d'accrochage, est revetue d'une base metallis§e compos6e d'un llant, d'une p£te d'alumi- 
nium et d'un vehicule inerte, notamment par projection Electros tat ique ou pneumatique, en ce que le ve- 
hicule inerte est evapor6 puis en ce que Tori applique sur la couche interne formSe, un melange d'une 
solution compos6e de Hants organiques, de perles nacrees et de diluants, en ce que le diluant est 6va- 
por6, en ce que Ton recouvre 6ventuellement la couche dite intermediate d'un vernis de finition et en ce 
que Ton soumet le support ou la carrosserie ou I'accessoire a une cuisson. 
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